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; Objectif principal de I’étude: Approvisionnement local, valorisation d’'une essence locale ‘ / 9 Tre m ble
E ‘ Impact environnemental et colt (transport, congélation des bois) ® f
= | rangals
O ’ Réactivité, sécurisation de I'approvisionnement ~ ;- P
O Les bois frangais testés jusqu’ici (et notamment les peupliers) engendrent des probléemes qualitatifs dans la fabrication
et la commercialisation des moules de cuisson: peluche, couleur foncée, fortes odeurs ou faible résistance mécanique.
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COULEUR

Aubier clair, cceur
variable mais

Observation des
parameétres d’intérét
sur les différents lots

ODEUR

Bois Z et 3: forte odeur du cceur, qui
présentait des défauts. Pas d’odeur
ou faible odeur pour les autres billons

OK pour utilisation Panibois, nceuds
acceptables, peu présents. Certains
~ |bois un peu cassants et généralement
moins souples que le tremble russe.

ESSAIS BOULANGERS
Cuisson : 250 —265°C
pendant 20 a 25 min

- Pas d’odeur
- Peu de coloration
- Bonne tenue a la cuisson
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CONCLUSION: Les parametres étudiés sur le bois de tremble, qui sont la PERSPECTIVES: - vérifier Ia disponiblité du tremble en région centre et la

couleur, I'odeur, la qualité du déroulage et les propriétés mécaniques, ont capacité d’approvisionnement de la filiére
montré que cette essence convenait bien a la production de moules de cuisson. - développer un nouveau débouché pour les ressources existantes en bois local
Le déroulage est proche de celui du peuplier et facile a adapter. - résoudre les problemes de Panibois en matiére d'approvisionnement

'é. - trouver un dérouleur en France pour les produits Panibois
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