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Laboratoire de R&GD

/” Stierie landaise en "\

recherche d'innovation

/" Technique traditionnelle :
« Yakisugi » ou « Shou Sugi Ban »

Recherche préliminaire et conception 8 Développement en scierie

*  Brolage au chalumeau : trés long (20 min.) Intégration sur un convoyeur de |a scierie

* Mise au point des braleurs : « Braleur Version 2 (V2) : idem VI, mais injecteur gaz .5 mm et ajout d'une

| alimentation forcée en air (injecteur d'air comprimé de 2.0 mm)

* Braleur Version 3 (V3) : idem V2 mais séparation des deux rampes & gaz
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Braleur Version | (V1) :

* 2 rampes a gaz paralleles :
* longueur 600 mm, diametre 40 mm
* longueur utile 400 mm
« 3rangées de 40 trous de 1.5 mm
2 déflecteurs de 30 mm
* injecteur a gaz 1.0 mm
« espace entre rampes : 100 mm
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* Condition optimale du broleur V3* : P, 2 bar. P

air

Calibration du brolage avec broleur V3 [ptimisations : exemples d'effets obtenus (braleur V3)
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Vitesse (m.min") 1.5 | 3 3 Condition Grvsane it Bt Er;is_ag:;;t; pkms Br;iiag:n?:l; [:]uls
" i e x Brossage :

; T int. = brosse métallique électrique ; ext. = entreprise extérieure

Spect 2¢™ brilage A :
(sans brossage) Aspect I rampe & gaz. P,,, | bar. P,..: | bar. Vitesse : 3 mmin’

Ll s
I rampe & gaz. P, 2 bar. P, : 2.5 bar. Vitesse : 3 mmin'

C : Aspect écaille | Aspect écaille | Brolage en

ommentaire d ¥

prononcé faible surface

* - Puissance broleur V3 : 245 kW
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Essais de vieillissement et de durabilité
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Résistance aux champignons : Poria Placenta

Observations :
Perte de masse apres attaque par Poria Placenta
+ Dimensions des éprouvettes de bois : 40 mm x 20 mm x 3 mm g i Tivoin (e Pabsence do RolS traits)
40%

« Bralage réalisé au bec bunsen sur toutes les faces
« Echantillons :

= Témain (en présence de bois traité)
3%  Bois brut brale
0% Bois brut brole, puis brosse

;::ilt: classe 4 33: c;:l]’t: m;lin[“rlnn . ‘ 10 I iﬂ |] - i . w Bois traité
- Témain 0% ! - m Bois traité brols, puis brossé

Brossé oui | oui {non| non

Nb. échantillons 18

perte de masse

ES

-> Conservation de |'effet protecteur des produits de traitement

» Conditions de la confrontation : 5 mois. 25 °C et 70 % d'humidité (cf. EN 113) ~> Meilleure résistance du bois brut bralé, Peu d'influence du brossage

« Perte de masse calculée par différence de pesée des échantillons secs - Faible attaque des témoins en présence de bois traité (dans la méme boite de Pétri)
(séches 48 h a 105 °C) avant et apres dégradation - diffusion de composés de traitement dans le milieu ?

Vigillissement accéléré : Observations :
« Eprouvettes produites en condition industrielle (brleur V3) : Exemple : Bois bralé. v = 3 m.min’

i 4000 * Buois bralg, brossé => Peu d'évolution
Vitesse de passage des planches (m.min") 15 3.0 PoL0500 w o ) A
Brossé oui | non | oui | mon | i oo E * Bois bralg, non brossé = Trés peu d'évolution
Brulé (nb. échantillons) 1 4 | & &4 : e . . .
Bralé, huilé a huile crue (nb. échantillans) 7| 2 |22 g * Application d'huile de lin = Noir profond, stable,
Brilé, huilé & I'huile crue, puis brulée (nb. échantillons) y ) [ O i o [ 2 - i ! A OO : f
T i mais diminution progressive de la brillance

«  Dunée de lessais : 126 jours, Cycle du OUV selon norme NF EN827-6-2018 wa s 00 B0 L - Brglage de ['huile de lin > Aucune amélioration ‘



