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Contexte et problematique

Role de la barre de pression : > Pr0b|ématique :
‘ ° > Limiter la fissuration et . A
~ FGUI"US améliorer I’état de surface App“quer une methode
L\ Compression faible : systématique de choix des

v' Efforts faibles =» faible couple \ , ,
e parametres géometrigues de

x_ fissuration profonde et placages déroulage pour plusieurs couples

Valorisation de 5 essences
de bois feuillus par

’ , P -
deroulage /~  rugueux essence/épaisseur
e Charme ,’ Compression forte : 7 \ [ N
» Chéne rouge ,l v' Fissuration moins profonde et » Parametres :
e Chéne bubescent I meilleur état de surface
. P X E o ,' x Risque de patinage des broches
* Robinier ;| I entrainant le billon et plus
e Grand érable v 5;_3_@1&_.__.:' ______ : fortes déformations au séchage * Parametres a determiner v
» Détermination des j A I, Avance par four (épaisseur / N
\ - N6, I du placage souhaité) _ _
parametres de coupe o | X i . Angle de dépouile S Contraintes -
e R * - =, 7 2
> Etude des P?Prleltes : N Nombre important de modalités a
mecaniques des placages , cT . tester avec une ressource limitée
et des produits collés i P donal N y

Matériel et méthodes

1. Prédétermination des reglages en micro-déroulage sur des disques de bois : Micro-dérouleuse expérimentale (J-C Butaud, 1996)

Les modalités :
* 4 essences
(étuvé 48 h par trempage a 55 °C)
e 2 épaisseurs: et 3,1 mm
3 taux de compression : 5%, 10%, 15%
4 répétitions par modalités :

Réglagerecherché | [ p @ @ 00

Angle de dépouille L 2= i >7
¥ . o Ml ’ i - TCouteau

minimal assurant un 2 i L
déroulage stable (efforts| [~ P sl (T Il Reoutean
radiaux constants N - ) >

So
P e e

légerement négatifs = .- - o ]er 2¢éme 3eme fiimées a 250 Hz =» mesure in situ des
plongée du couteau en L, O % o) N B surépaisseurs et des longueurs de contact
tiere) G, o _ _ > * 4°me filmée a 1000 Hz =¥ visualisation fissuration et
matiere L me s g il Tangentielg,, . . Y < :
N e Th état de surface a I'angle de dépouille choisi
Radialggyye
2. Application des réglages sur la dérouleuse Les.modalités : n.ombre de billons Comparaison des résultats entre les deux machines
industrielle variable en fonction des essences " Mesure optique de la fissuration SMOF (Patubicki et al. (2010))
Objectif : méme proportion de placage de b N Caractéristiques des fissures :
P : um..m kil
* Application des resultats obtenus en 3,1 mm pour toutes les essences : . == * Espacement
minO'démUlage Nombre de billons déroulés et de placages obtenus par T ' N Profondeur
., - . _ essence et par épaisseur Denaud et al (2019) J
* Sidesequilibre des efforts radiaux : T . S
N 3 Adaptation de I'angle de dépouille Charme | Robinier | (7o1e | LTWRe Effo;’;s Imerlqtlx.es sur les Iou';clls . |
‘e S . o, 7 %) 0 %) O %) O %) O ¢
8 - Sifissuration ou rugosité du placage g1 &l e 826 E ort,s ues sur la barre et le couteau pour
trop importante : || 5|8 [E|8| 3| & des réglages identiques
, , 1.2mm | 2 |278] 2 |66 | 1 | 60 | 2 | 141 o A
> Adaptation du taux de compression | 5ottt o \ Angle de la résultante des efforts de coupe )

, :
Resultats et conclusions
Efforts radiaux entre 3 essais de déroulage en variant ’angle de dépouille Comparaison des fissures (chéne rouge) . Diminution de la profondeur de
m— Fssai l: @ =1.5° i o, : - - . . .
= - o _1 | ¢ a=0,5% inversion des efforts radiaux 2 fissuration uniquement entre 5 et
£ = Fea3 0005 E 10% en micro-déroulage
> .. g . .
= 0 S - DG * Fissuration plus profonde sur la
:;T L « o= 1,5°% stabilité des efforts en S o) G machine industrielle
’ . ’ . ®) i . . . . . \
= régime etabli 5 o) - | * Fissuration machine industrielle a
E -10 - > plUS pEtIt angle assurant des efforts % 10% 15% o 15% i 0.0 05 1.0 EiE115 20 25 3.0 taux de pression 15% similaire é
Y radiaux stables=>» angle retenu S e celle de la micro-dérouleuse a 5%
Rayon[mm] micro-déroulage-
Comparaison des efforts de coupe (chéne pubescent) e La résultante des efforts de coupe en

181

moyenne plus élevée en micro-déroulage
qu’en déroulage ( et dispersion plus
importante)

* Direction des efforts de coupe a 5% de
pression en micro-déroulage similaires a

ceux a 15% en sur la dérouleuse industrielle * La comparaison entre les efforts sur la barre a venir

e Deépouilles en micro-déroulage adaptées pour les diametres
importants en déroulage industriel. Pas de variation de
I"angle de dépouille en micro-déroulage, a déterminer sur la
dérouleuse industrielle.
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