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Principe d’une machine de classement
vibratoire des palettes bois
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Une palette en bois, les idées recues

* Elle est gratuite
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* On fait n'importe quoi
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Une palette en bois, les idées recues

— Ecrasement de personnes

* Elle ne sent pas bon
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Analogie « palette — génie civil »

« Sciage
« Planche
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Analogie « palette — génie civil »

* Reprise de charges attendues
« Calcul de structure

* Réglementation
Payload should reach 1500 kg with safety factor
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 Planche

— 70% du prix
— Qualite P1 - P2

r.ﬂ.nal',fsc- du prix de revient de la palette EUR J

M Eois B Fersonnel B Energic

. Pointes I Divers*

(+-1%)  (+-3% )

(/- 2%) (w-1%) (+-1%)

*amortissements, taxes et charges diverses - Source SYPAL
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Analogie « palette — génie civil »

 Eviter le contrble visuel des planches jugé trop
contraignant
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Principe d’une machine de classement
vibratoire des palettes bois

« Capitaliser les expériences
— Acoustique sur sciage (« BING »)
— Tests mécaniques
— Corrélation signaux — performance
— Développement CND
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Principe d’'une machine de classement
vibratoire des palettes bois

 Contrainte

» 400 palettes / heures (choc + analyse spectre - 7s par palette)
« |dentification des éléments défectueux (= 3 s par palette)

» Réglage machine entre les modeles fabriqués sur chaine
— 5a15mn '




Principe d’'une machine de classement

vibratoire des palettes bois
N et

 Faisabilité technique
— Acoustique & mecanique

-

 Validation de la démarche
— Pallet Express V4

« Quantification du procede
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 Faisabilité technique

Principe d’une machine de classement

vibratoire des palettes bois
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— Mecanique * — ]
* 50 palettes B : - ij \
Bending Visual Mean ultimate CoVf | Nberof Nominal Characteristic | Yield
test grade load U; (kg) (%) Specimens Load Ui/2 (kg) load (Kg) (%)
Racked across P1 3250,9 9.4 20 1620 2749 51
width 1200 mm P2 29892 13,7 19 49

e L1=1050 mm;
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 Faisabilité technigue

— Acoustique

* 50 palettes B
5/

© FCBA

Principe d’une machine de classement
vibratoire des palettes bois

Sound from the No. 3 pallet:
1t Measure
2"d Measure




Principe d’une machine de classement
vibratoire des palettes bois

3 phénomenes ont été

observeés:

— « Résonances globales » au ( O O b
centre de |la palette ‘ ® O e ©

— « Réponse locale de frappes | — !
entre appuis » @ | ® |.| O |

— « Réponse locale de frappes ® 0 ® O O
sur appuis traverses » ® | P - P |
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3 phénomenes observes:
Résonance globale
Résonance locale
Réponse locale

Principe d’'une machine de classement
vibratoire des palettes bois

Phénomeéne 1 : 3 pics globaux

Phénomeéne 2 : réponse locale de frappes
entre appuis
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Phénomeéne 3 : Réponse locale de frappes

sur appuis traverses
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Résonance globale

vibratoire des palettes bois

Principe d’'une machine de classement
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Principe d’une machine de classement
vibratoire des palettes hni<

Au dela du seuil egal a 45, 1] faut garder les palettes (palette conforme).

Seuil de résistance

Fré
pal

Pondération +/-

—>

tte

Bonne Palette

quence(s) globale(s) de la Fréquence (Hz)

18% REJET - classe mécanique Niveau 2

Nominal Load Ui/2 (kg)

Min ultimate Load

Max ultimate Load

IP | Yield (mean value) CoV (%) Ui (k) Ui (ka)
<45 | 20,5% 1483 12 2424 3420
245 | 79,5% 1582 12 2096 3746




Principe d’une machine de classement
vibratoire des palettes bois

— Eviter le contrdle visuel des planches jugé trop contraignant
— Effectuer des tests non destructifs sur la palette, basés sur des
chocs pour estimer les caractéristiques mécaniques (resistance)
de la palette en bois
* Mesure d’humidité
* Pesée
» Analyse vibro-acoustique
— Accepter 2 classes de palettes
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