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EVALUATION DE LA QUALITE ESTHETIQUE DE LA FINITION SUR
LES SURFACES BOIS USINEES
Quid du regard des industriels et des consommateurs?

CONTEXTE ET PROBLEMATIQUE

Obligation d’utiliser les vernis aqueux => appatition
des RF-> égrenage (lent et couteux pour les
industriels)

Richesse en bois dans la région: sous
exploitée > Performance? =
valorisation
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OBJECTIFS

1. Déterminer les parameétres de rugosité expliquant la sensation tactile des RF?

2. Déterminer la différence d’appréciation de la qualité des surfaces finies par les industriels et les consommateurs

3. Identifier les conditions de coupe permettant d’éliminer/de limiter ’égrenage, et d’obtenir une qualité de
finition acceptable




DEMARCHE GENERALE DE I’ ETUDE

ANALYSE
USINAGE en condition industtielle ENSORIELLE
(9 conditions de rabotage; 9 conditions de LES CINQ SENS @
pongage) : 36 états de surface (chéne et ==

hétre)
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[ Application de la premiére couche de vernis aqueux ] a

pour la menuiserie intérieure (AR66** /00 Sayerlack) COBORAT

Egrenée " Non Egrenée

[ Application de la deuxiéme couche de vernis ]

4+ 2 industriels, 60 consommateurs
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Industriel prét a vendre

(ISO 25178, 2012)






