La M a Nombre de permanents : 10 (4 MCf, 4 Ing, 2 Tech)

Nombre de doctorants : 3

Nombre de post-docs : O

DES MATERIAUX ET PROCEDES

Thématiques développées et techniques utilisées
en controle et évaluation non destructive du bois :

1. Prédiction des propriétés mécaniques globales des produits bois, analyses vibratoires
ou ultrasonores

2. Prédiction des propriétés mécaniques locales des produits bois, imagerie RX et

diffusion de lumiere laser

3. Controle en ligne du procédé de déroulage
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1. Prédiction des propriétés mécaniques globales des produits bois, analyses vibratoires ou

ultrasonores

a. Contrdle ou évaluation non destructive? évaluation non destructive du module longitudinal

et/ou de cisaillement

b. Type d’ usage de la technique : usage laboratoire (Bing), transfert industrie (E-Scan,

Sylvatest)

c. Type de développement : technique par le passé (conception), méthodologie récemment
(traitement des données) L-

Impact et mesure
vibratoire

d. En cours de développement, en usage? : en usage
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2. Prédiction des propriétés mécaniques locales des produits bois, imagerie RX et diffusion
lumiere laser

a. Controle ou évaluation non destructive? : évaluation non destructive de la masse volumique

CombiScan+

locale et de |’ orientation locale des fibres

b. Type d’ usage de la technique : laboratoire (BobiScan),
transférable vers | industrie (CombiScan)

c. Type de développement (technique, méthodologie,

utilisation) : technique (développement de prototypes,

BobiScan), méthodologie (développement de modeéle de
; i : e Dessus
prédiction des propriétés mécaniques), utilisation A : ET ST Ossenss
< s [ Direction des
' fibres

(application des modeles au classement mécaniques)

Direction des
fibres

d. En cours de développement, en usage? : développement

Masse
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3. Controle en ligne du procédé de déroulage

a. Contréle ou évaluation non destructive? : contréle en ligne du

procédé de déroulage : analyse des signaux vibratoire, efforts de : ||

coupe, épaisseur et rugosité des plaguages

aaaaaa

b. Type d’ usage de la technique : labo, transférable vers I” industrie

[Pa¥Hz] ectrum (M ICROPHONE 3

Autosp
Working : A8_60_10 : Input : FFT Analyzer
. v

c. Type de développement (technique, méthodologie, utilisation) :

technique (développement de prototypes), méthodologie

(prédiction des conditions de fissuration des placages)

d. En cours de développement, en usage? :

développement et usage
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Méthode / matériel disponible / personne a contacter

=Mesure MOE et G, BING labo

*Mesure MOE, Sylvatest

*"Mesure MOE, E-Scan

=Scanner rayons X, CombiScan +

=Scanner mesure orientation des fibres résineux, CombiScan +

=Scanner mesure orientation des fibres feuillus, BobiScan

=Dérouleuse instrumentée, profilomeétre (ondulation/rugosité), mesure épaisseur
Contacts :

robert.collet@ensam.eu (MCF HDR ENSAM), tél : 03 85 59 53 71

louis.denaud@ensam.eu (MCf ENSAM), tél : 03 85 59 53 27

stéphane.girardon@ensam.eu (Mcf ENSAM), tél : 03 85 59 53 83

guillaume.pot@ensam.eu (MCf ENSAM), tél : 03 85 59 53 79
joffrey.viguier@ensam.eu (IGR Valorisation AMVALOR), tél : 03 85 59 53 27

bertrand.marcon@ensam.eu (IGR LaBoMaP ENSAM), tél : 03 85 59 53 89

Liens utiles :

Thémes de |’ équipe : http://labomap.ensam.eu/wood-material-and-machining-100680.kjsp?RH=1415278881726

Equipements LaBoMaP: http://labomap.ensam.eu/equipment-100664.kjsp?RH=1415872777395&RF=1415531971344
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