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Le composite élaboré est un matériau de type Engineered Wood Products qui contribue :
‣  A l’élimination des produits connexes issus de la transformation du bois, principalement les sciures ;

‣  Au recyclage de déchets urbains, matières plastiques et polystyrène expansé d’emballages, qui 
polluent l’environnement en milieu urbain au Bénin ;

‣  A la réduction de la pression anthropique sur les espèces de bois de forêt naturelle utilisées en 
coffrage au Bénin, pays confronté à de graves problèmes de déforestation.
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Pourquoi un tel matériau ?

Courbe d’analyse granulométrique           
de la sciure brute de Teck collectée. Courbe de compactage du composite 

bois-polystyrène (sciure de Teck, refus    
sur tamis de 0,63 mm).

Caractérisation des principaux intrants

Définition du procédé de fabrication 
du sandwich autoadhésif

(Mélange)

Conclusion         
et perspectives 
‣ La première phase de ce 

travail  de recherche a consisté 
à concevoir puis à mettre au 
point un matériau sandwich      
à partir de plastiques recyclés 
(PEBD et polystyrène),                         
et de produits connexes                         
de l'industrie du bois.

‣ Dans un second temps,                 
le comportement du sandwich 
et de ses couches seront 
caractérisés et modélisés.

Objectif
Définir le procédé de fabrication 
du matériau et en réaliser un prototype.
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Polystyrène d'emballage                            
recyclé (PS)

Compactage en moule du composite à froid 

Colle à base de PS

Plaque en composite bois-polystyrène.

(Compactage 
à froid)

Cœurs de branches de Raphia 
disposés 

Composite Bois-Plastique 
(CBP, à l’état liquide)

(Mise en place de 2 plaques                      
dans un moule)

(Injection                               
du CBP, puis 
refroidissement)

Branches 
de palmier RAPHIA

Prototype de sandwich réalisé

(Dissolution du PS)

+

+

(Découpe 
et usinage)

HYDROCARBURE
(ESSENCE)

Sciure de bois 
(Teck)

(Mélange)


