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Contexte et problématique

Contexte industriel: Les slabbers produisent des plaquettes utilisées principalement par les usines de pate.

Problematiqgue : Mécanisme de
fragmentation du copeau méconnu.
Besoin de compréhension des
phénomenes mis en jeu pour
respecter le cahier des charges.
(Epaisseur: dimension la plus &7 s 2 . N\
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, y : : Plaguette formée [Fel05
Deux echelles de recherches pour I'etude de la fragmentation du bois vert: 1 [Fel0S]

 Echelle macroscopique: Campagnes d’'essais sur matériel industriel avec plan d’expérience [Her93, Her97].
 Echelle mésoscopique: Essais avec eprouvettes sur un montage experimental, simulations numeériqgues [Hel08, Uhm95].

Travaux réalisés au cours du M2

» Echelle mésoscopique choisie pour I'étude car plus apte a la comprehension des phénomenes de coupe.
* Deux axes de recherche: Etude de la cinematiqgue de coupe et analyse de la fragmentation.

Cinématique de la coupe

Méthode: " f

* Modeélisation d'un slabber génerigue paramétrable. i

» Developpement d’'un programme sur Mathematica permettant
de visualiser les sections coupées au cours du temps.

Résultats:

* Programme développé fonctionnel et robuste.

* Reésultats confirmeés par modeélisation Catia.

Slabber générique
(Ici 3 couteaux
fragmentés en 3)

Matériel et méthode: i 7 LalBay T Séquencement de la fragmentation
» Conception et fabrication d'un montage expéerimental de G BT R 1. Fléchissement des fibres
d : Ve = 7m/s) 2 tir g dule d 2. Tranchage des fibres
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» Realisation d’'un plan d’expérience.
» Essais de coupe et déepouillement (épaisseur et efforts).
Résultats:
* Observation possible de la fragmentation.
» Epaisseur plaquette proportionnelle a I'avance.

* Observation de divers phénomenes de coupe.
'essence et les paramétres de coupe mettent en Legmentator
évidence plusieurs criteres de rupture. Vitesse d’acquisition: 1 kHz
» Ejection de I'eau libre lors de la coupe. fzgg?nmrgi éf‘ffox nl]rznoci/lz‘ie';m/s
* Probleme de maitrise de 'lhumidité au-dela du point de | ’
saturation. CAO du montage expérimental.
* Mesure des efforts de coupe fortement bruitée. Jaune: bras mobile. Gris: bati.

Conclusion et perspective

 Compréhension de la cinematique de la coupe et observation fragmentation des plaguettes a grande vitesse de coupe.
» Résultats de mesure des efforts de coupe difficilement exploitables. Necessité de compenser les vibrations du montage.
* Poursuite des travaux en these avec modelisation de la coupe par éléments discrets.
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